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FISA TEHNICA PRO AUTO

INDUSTRIES S.A.

HYDRO-SOLAR (HSL)

1.

Antigel concentrat pentru instalatii solare

DESCRIERE GENERALA:

HYDRO-SOLAR (HSL) este un antigel concentrat pe baza de monopropilenglicol si
inhibitori organici de coroziune, utilizat ca agent termic in instalatiile solare prevazute cu panouri
solare plane sau cu tuburi vidate (presurizate sau nepresurizate). Asigura atat protectia la inghet
a instalatiei cat si functionarea eficienta a sistemului la temperaturi ridicate. Este un produs
non-toxic.

La cerere antigelul HYDRO-SOLAR poate fi livrat si diluat.
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AVANTAJE:

Asigura protectie superioara si indelungata echipamentelor solare (sisteme cu circuit
inchis), fiind garantat 5 ani in exploatare ;

Asigura functionarea optima in conditi de temperatura ridicata ce caracterizeaza
echipamentele solare ;

Asigura protectia impotriva inghetului pe timp de iarna, in conditii de temperatura
scazuta;

Asigura protectie anticoroziva de lunga durata suprafetelor metalice ( aluminiu, otel,
fonta, alama, cupru, sudurad) cu care vine in contact;

Este compatibil cu celelalte materiale din care sunt realizate componentele circuitului
(garnituri din cauciuc, elementele pompelor de circulatie din instalatie, etc.)

Este un produs non-toxic, glicolul folosit fiind recunoscut ca sigur si la utilizarea in
medicina, cosmetica si industria alimentara;

Asigura un transfer termic optim, prevenind depunerile pe instalatie;

Este compatibil cu apa dura ( duritate maxima 20° dH);

Asigura o conductivitate electrica scazuta, datoritéd absentei de saruri dizolvate (continutul
de substanta uscata este de 0,0035 %);

Absenta de silicati, borati, fosfati, nitriti, nitrati;

Biodegradabilitate de 100%.

CARACTERISTICI FIZICO-CHIMICE:

Caracteristici UM Valori admisibile

Aspect, 20°C - Lichid translucid,
optional fluorescent

Densitate relativa la 20°C g/cm® 1,04-1,05

Punct de congelare (produs concentrat) °C max. -50

Punct de fierbere (produs concentrat) °C min. 180

Punct de fierbere (produs diluat 50:50 in | °C min.102

volum cu apa distilata)

pH (20°C, produs diluat 50:50 in volum cu | - 7-8,5

apa distilata)
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Rezerva de alcalinitate Ml Hel 0,1 N min. 20
Reziduu la calcinare % max. 0,005
Solubilitate in apa - totala
Pierderi de metal prin coroziune (conform
ASTM D 1384)

-cupru mg/specimen | 10 max. (realizat 0,67)

-sudura 30 max. (realizat 1,48)

-alama 10 max. (realizat 0,54)

-otel 10 max. (realizat 1,62)

-fonta 10 max. (realizat 1,22)

-aluminiu 30 max. (realizat 1,82)
4. UTILIZARE:

» Fiind o formula concentrata se utilizeaza prin diluare cu apa, in proportii de volum
corespunzatoare punctului de congelare dorit:

HYDRO-SOLAR (%) | APA (%) | Punct congelare
60 40 -50+1°C
50 50 -35+1°C
40 60 -27+1°C
30 70 -15+1°C

* Partile sunt exprimate in procente de volum.

Antigelul HYDRO-SOLAR este compatibil cu apa dura ( duritate maxima 20° dH). Se vor
respecta insa conditile de duritate maxima a apei impuse de Producatorul echipamentului

respectiv.
Pentru a asigura o buna protectie anticoroziva, se recomanda utilizarea antigelului HSL in

proportie de minim 30% (procente de volum).

= Functionarea la temperaturi ridicate:

Temperaturile inalte care pot sa apara in instalatiile solare, impun utilizarea unui fluid
de transfer termic special, astfel incat temperatura maxima dezvoltata in circuit sa fie sub punctul
de fierbere (fluidul de transfer nu trebuie sa fiarba in instalatie).

HSL asigura functionarea eficienta a instalatiei solare in conditii de temperatura ridicata.

Raport Temperatura de | Temperatura de
HSL/Apa fierbere la 1 barr | fierbere la 3 barr
40/60 106+1°C 145+1°C
50/50 109+1°C 160+1°C
60/40 115+1°C 170+1°C

Functionarea insa indelungata la temperaturi inalte poate diminua durata de functionare a
echipamentului in conditii de performanta. Instalatiile solare sunt prevazute cu sisteme care sa
previna functionarea indelungata la temperaturi ridicate.

Majoritatea instalatiilor solare functioneaza in conditii de presiune ridicata (<10 bar). Conform ecuatjilor lui Antoine, care
aproximeaza destul de bine realitatea, temperatura de evaporare creste cu cresterea presiunii, astfel incat, in interiorul
incintei, punctele de fierbere sa inregistreze valori cu atat mai ridicate, cu cat presiunea in interiorul incintei este mai mare. In
tabelul de mai jos este evidentiata variatia temperaturilor de fierbere cu presiunea pentru apa si monopropilenglicol.
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Presiunea, |Temperatura de fierbere [Temperatura de fierbere

atm Apa, °C Propilenglicol, °C Temperaturile de fierbere la presiuni mai
1 100 187.4 mari de 1 atm sunt rezultate din calcul,
2 120 210.4 conform ecuatiilor lui Antoine.

3 132 5249 (1.033 bar=1 at)

4 144 235.7

5 152 244.4

6 160 251.8

7 166 258.1

8 170 263.8

9 176 268.9

10 180 273.5

= Alimentarea sistemului cu fluidul de transfer:

Dupa asamblarea tuturor componentelor inbstalatiei, se trece ulterior la umplerea circuitului
cu fluidul de transfer. Aceste operatiuni se efectueaza de catre persoane autorizate.

La prima punere in functiune a echipamentului se va testa etanseitatea circuitului prin
incarcarea initiala cu apa. Apa va elimina totodata eventualele resturi aparute la montaj . Se
goleste apoi instalatia prin deschiderea robinetului de golire.

Se amesteca separat antigelul HYDRO-SOLAR cu cantitatea corespunzatoare de apa
(preferabil apa distilata). Determinarea cantitatii de antigel HSL se realizeaza prin evaluarea
capacitatii instalatiei si stabilirea temperaturii de protectie la inghef .

Incarcarea ulterioara a instalatiei se va face cu stafii de incarcare adecvate, existente in
dotarea oricarui instalator autorizat, urmand procedurile specifice. Se regleaza nivelul de debit
recomandat care asigura un transfer termic optim.

= Controlul si intretinerea:

In cazul pierderilor de antigel pe timpul exploatarii instalatiei, completarile ulterioare se
realizeza cu solutie de antigel preparata in prealabil (in dilutia corespunzatoare punctului de
congelare dorit). Nu se vor face completari numai cu apa. Utilizarea HSL in sisteme deschise,
expuse oxigenului din aer, conduce la deprecierea inhibitorului de coroziune. Se va asigura
etanseitatea circuitului.

Eficienta protectiei anticorozive se evidentiaza prin masurarea pH-ului sistemului, care
trebuie sa fie >6,5. Cand valoarea pH-ului scade sub aceasta limita, se inlocuieste solutia de
antigel.

5. DURATA DE DEPOZITARE:
Produsul isi conserva proprietatile 60 luni cu conditia pastrarii in ambalajul original etans.

6. AMBALARE:
Canistra 201/ butoi 200 I.

7. INFORMATII PRIVIND SECURITATEA

Consultati Fisa Tehnica de Securitate a produsului, pusa la dispozitie de Producator, ce
ofera informatii referitoare la cerintele legate de depozitare, de siguranta si manipulare
precum si cele ce decurg din reglementarile locale in domeniul sanatatii si sigurantei.

Important:
Informatiile prezentate in acest document reflecta nivelul experientei si cunostintelor noastre in domeniu.
Pentru o mai buna conformare a produsului la nevoile dumneavoastra, va recomandam realizarea unor teste Tnainte
de utilizarea efectiva a produsului. Va sfatuim sa stabiliti, Tn maniera proprie, modalitatea potrivita si sigura de
manipulare, depozitare si utilizare a produsului.

Revizuit: august 2011
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